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Produits Press Fit

Poingons, Matrices, Pilotes et Porte-poingons

Poingons Jektole® et jeux

Jektole®, le poingon a éjecteur

de débouchures rétractable de
DAYTON® permet de doubler le jeu
entre le poingon et la matrice,
de tripler le nombre de
poingonnages avant
affGtage et de réduire la
taille des

bavures.

DAYTON® Slug Control élimine
. la remontée des débouchures

Le systeme DAYTON" Slug Control est

une methode brevetée pour réduire le

risque de remontée de la débouchure a

~ la surface de la matrice lors du retrait du

poingon. Les débouchures sont retenues

sur la hauteur de découpe jusqu’a ce

qu’elles tombent librement dans la

¥ depouille. Cela n'a aucune incidence sur
la taille du trou et ne nécessite aucun

changement dans vos habitudes de reaff(tage.

Le systeme DAYTON Slug Control reste efficace tout au
long de la durée de vie de vos matrices.

JEKTOLE est une marque commerciale de DAYTON PROGRESS Corporation.

Porte-poingons pour poin-
con a téte cylindrigue

Au lieu d’installer un porte-
poingcon onéreux dans votre
outil, utilisez un porte-poingon
qui vous fera gagner du temps et
de I'argent. Ces porte-poingons sont
congus sur les mémes standard que les porte-poingons
DAYTON TRUE POSTITION

Porte-poingons a portée
multiple

Lorsqu’un groupe de trous est
concentré sur une zone trop petite ne permettant pas
I'utilisation de plusieurs porte-poingons, le porte-poin-
con a portée multiple est la réponse. Ce derniers four-
nissent une solution simple et abordable a ce genre de
probléme. lIs éliminent les sous-ensembles et réduisent
les temps de conception et de fabrication.

Dévétisseurs uréthane

Les dévétisseurs uréthane qui
s'ajustent avec serrage autour
du poincon peuvent étre la re-
ponse aux petites applications
de découpe. L'uréthane peut
remplacer un colteux serre-flan
et prend |'avantage sur un
dévétisseur classique dans ces
petits travaux. lls maintiennent
la tole a plat, a la différence
d'un dévétisseur classique,
réduisant ainsi la pression de
serrage donc |'usure de la
pointe du poingcon.

Toutes les désignations a trois lettres sont des marques commerciales de DAYTON PROGRESS Corporation.

© 2001 DAYTON PROGRESS Corporation.
Tous droits réserves.
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Systeme de commande sur catalogue
La désignation du catalogue définit completement le produit, Exemple:
notamment la forme, les dimensions, les tolérances Famille A pour Press Fit
et la concentricité. APR Produit P pour Poingon (Regular)
R, i - I Forme R pour Rectangle
cF’)riéare de $pécifier: I: b ZI_O_O P D 13 Dia.ducorps D
uantité, Type, e e < ;

Numéro de catalogue ‘ ‘ ‘ = ! L 25 Lognog. épaulée L,
et Dimension ;. ' R e o 80 Long. totale L
PouP&W Q'eTyre I ] ik ' R b e I
[ 2 APR 13 25-80 P8.0 Wé.5 APR 13 25 80 P8.0 W6.5 |
Toutes les désignations a trois lettres sont des marques commerciales DAYTON PROGRESS Corporation. Type N° de catalogue Dimensions




Poingons Jektole® S EC

IS0 8020 - Poincons a éjecteurs

PS 63-65

Téte revenue a 40-55 HRC
jusqu'au diamétre 25

Type

AJH AJK AJJ

0y o,

S @
2% To
2 E
- 2u 2 L
+U. vy Ve
o 50, 8 TG z AJX AL AJO AJR
3T M APLLE s
™
3 ‘ 1]
| B vl
les cotes P & W pour éie cerain que lo
onale (5 ne dépasse pas le maximum indiqué
Corps | Long. Pointe L,(Type &D  Plage  |Type &D| Min. Max. R : Ejecteur
D | Std. Al AJX P AJ W PG 60 63 70 71 80 90 100 Jektole
05 | 13 19 |AJXO05| 1.60- 495 | AJ_05| 1.60- 4.95 B J2M
06 | 13 19 |AJXO06| 240- 595 | AJ_06| 2.40- 595 e+ s+ e« e e e | gy
08 | 19 25 |AJX08| 320-7.95 | AJ_08| 3.20- 7.95 e e s+ e« e | Jam
10 | 19 25 [AJx10] 450- 995 [AJ 10| 4.50- 9.95 e s e s e = e | JeM
13 | 19 25 | AJx13| 6.00-12.95 | AJ_ 13| 6.00-12.95 e e e« s e s | J6M
16 | 19 25 |AJX16| 8.00-1595 | AJ 16| 7.20-15.95 e+ s« s e e e | Jom
20 | 19 25 | AJXx20] 10.00-19.95 | AJ_20 | 8.00-19.95 e e s+ s e s | JoMm
25 | 19 25 [AJX25] 12.00-24.95 | AJ_25 | 9.00-24.95 e+ e« e+ e e e | Jgm
32 | 25 30 |AJX32| 16.00-31.95 | AJ_32 | 10.00-31.95 e ¢ e e e e nom

" Longueur de pointe alternative non disponible.

Modifications standard pour poincons AJ et AP

Une for’,ne nouve, ,e, p O ‘,"r |l s'agit des plages au dela des dimensions indiquées ci-dessus qui peuvent étre fabriquées moyennant
une meﬂleure IongeVIte un léger supplément de prix. Quelques produits AP_ sont disponibles en standard avec ces plages in-
férieures (voir tabl. AP_).
La nouvelle forme standard de DAYTON®, 2o
avec un rayon de 05 mm auiveaudes ' | XIP, XW Sowesf & Wintiriewes Y[R Long. de i pointe supsrioure
coins, met du jeu la ol il le faut pour éviter Pracisez XBR ou XBB et longueur (v. tabl)
I'usure rapide et les bavures inacceptables 20 Min. XB
causées par les arétes vives. Ceci réduit a = —.I r
la fois les temps d'entretien et les risques el T 3 =
de cassure des arétes vives. ‘EZ’E:}—(%)J’I Q‘* ° =
xXw-
Les poingons «L» réduisent les co(ts d'en- T L XBR =
tretien tout en augmentant les productions | ecteur
et en évitant I'usure prononcée des arétes Max. 8 13 19 25 30 35 40| 8 13 19 25 30 35 40 |Jektole
vives. D Min. P (Ronds) Min. W (Formes)
| 04 08 11 13 19 25 - -113 16 16 24 28 - - -
05 13 13 15 24 - - - 116 16 16 24 - - —| J2Mm
06 20 20 20 24 25 - -120 20 20 24 30 - - | J3M
08 30 30 30 30 30 32 -]130 30 30 30 40 40 - | JaMm
TTE R Y| B [M0 860 8 50 b agieo g0 dp 40 40 45 ool
poingon & arkis vive 16 - 60 60 60 60 60 60/ - 60 60 60 60 60 60| JIM
~0.5R 20 - 60 60 60 76 76 76/ — 6.0 60 60 6.0 60 6.0]| JIM
. 25 - 80 80 8.0 10.0 10.0 100 - 6.0 6.0 60 6.0 6.0 6.0]| JIM
32 - 10.0 10.0 10.0 10.0 100 100 - 7.2 72 72 72 72 7.2]| J12m
- Diametre du corps réduit
JEKTOLE?” la différence DAYTON® XD X0 Le diameétre de la téte ne change pas avec le diamétre du corps
Le poingon qui s
O ok s OO E__ Dia.corps | 40 50 6.0 8.0 10.0 13.0 16.0 20.0 25.0 32.0
i i XD min. 25 44 45 68 88 115 145 185 235 305
Ejecteur de débouchures —
rétractable. Voir page 12. XK Pas de trou latéral x J Composants Jektole plus petits
Brevet N° 2.917.960 et 3.255.654 Pour éjection pneumatique. Sans )
supplément de prix. Composants non fournis.




E¥ [wE Poingons Regular

PS 63-65 IS0 8020 - Poingons sans éjecteur
Téte revenue a 40-55 HRC
jusqu'au diamétre 25
Type APH APK APJ
AP_ %

T _‘J”‘:""'"iﬁ"] A

— N s ] o P -+ P
- ) 30 8 <, ‘—{3} j—gf“,l
p— » R

.12 oo

og_‘|_|'5'° O%;/ T 9 Rr3o 2 it M,A/'i" s A;P\Ro
i - j s ‘_@ 1—

?_ : ‘W" J_‘-w-l J—LWJ L

fre cetain que la
= maximum indigqué.

0 ences ave
l de lo matrice losque le jeu total est intédeur ou égal 6 G=V\VF+W
0.08

i £ :.:’::4 Type &D : = S e e I! e Ta Il
D | St ‘ P | AP | W PG| 40 50 56 60 63 70 71 80 90 100
04 8 13 APX04| 1.60- 3.95 | AP_04 | 1.60- 3.95 o . . . * . . .
05 13 19 APX05| 1.60- 495 | AP_05| 1.60- 4.95 ] o . . . . . .
06 13 19 APX 06| 1.60- 595 | AP_06| 1.60- 5.95 ' o o o . . . ° . .
08 19 25 APX08| 2.50- 7.95 | AP_08 | 2.50- 7.95 . . . . . . . .
10 19 25 APX10| 3.20- 9.95 | AP_10| 3.20- 9.95 . . . . . . . .
13 19 25 APX 13| 5.00-12.95 | AP_13 | 4.50-12.95 . . . . . . . .
16 19 25 APX 16| 8.00-15.95 | AP_16 | 6.00-15.95 . . . . . o . .
20 19 25 APX 20| 10.00-19.95 | AP._20 | 8.00-19.95 . . o . . . . .
25 19 25 APX 25| 12.00-24.95 | AP_25 | 9.00-24.95 . . . . o o . .
32 35 30 APX 32| 16.00-31.95 | AP_32 | 10.00-31.95 . . . . . .
’ Longueur de pointe alternative non disponible.
}_’_ XH *I x L Longueur totale raccourcie Pour commander:
e i (25 min.) ) Spécifier: Quantité
I 1 ] En}e:.ferr;ené:j detmat:jér?adle la 3 Type
s POIte et fecliclian.ce 1a ong. de Diamétre du corps
| celle-ci. Pour préserver la long. de A
XxT la pointe, spécifiez «XBR=». Longueur de pointe
m Longueur totale
)i" LL Longueur totale précise Cotes Pou P &W
; Comme XL mais la longueur totale Acier
L est garantie & + 0.02. Modifications standard
9 ~ o
XT Téte plus mince que téte standard -—L
. — Matiére enlevée sur I'extrémité de D L2 P
‘ la téte diminuant la long. totale. T J i
L TT Epaisseur précise de la téte ‘ T ik e L"_‘
l ' = Comme XT mais la tolérance sur Q6. ype L [
I'épaisseur de la téte est garantie e ' e prmm==-- 1
a=+0.01. ! ' . o 3
20 AX 16 19-80 P8.3 A2
XH omiadatasaiis 49 AJR 16 25-80 P85 W8.0 Az X2
étre minimu a téte
est égal a D +0.00 ~0.03. 7 APL 16 1911 P82 W7.2 A2 X2
XLD Long. différente du corps La modification du XLD fixe la XN Traitement de surface PVD exclusif.
long. du corps du poincon a Comparé aux procédés traditionnels PVD et CVD,
40, mesure a partir de la téte il apporte une meilleure résistance a l'usure et un
|_ [, du poingon; pour éviter de coefficient de frottement plus faible. Applicable sur
L | ——F  presser la totalité du corps M2 et PS.
dans son support.
L— 40 o ®
XN DayTride" traitement de XNT DAYTIN® Revément de ni- Mep Iats ) X
surface exclusif résistant trure de titane pour une plus L'emplacement standard du meéplat est paraliéle
a l'usure pour acier M2 et grande résistance a I'usure. ala dimension P.
PS uniquement. Pour M2 et PS uniquement. Voir page 24 pour plus d'informations




Poincons a goupillage en ligne

Acier HRC
A2, M2 60-63

ISO 8020 - Jekiole®

Téte revenue a 40-55 HRC
jusqu'au diametre 25

SJH SJK SJJ
i R (& spicifier)
- :v o v
5 3 :
7 %, 7
e E
’! "5000,01 % ??Q E
° 0,5
ST T[S YT T mzoy =
2 ]L
+ - =3
i F 2 :
+0.2 |
™R0.3°0 4%1 ‘ .
x 11 Prof. +0.3
LfO
A\ Type &D| Type &D| I : et Wby | Ejecteur
BRe @2 P 71 80 90 100 Jektole
10 | 19 25 |sJx10| 450- 995 |sJ 10| 450- 9.95 . . . . J6M
13 | 19 25 |SJX13| 6.00-12.95 | SJ_13| 6.00-12.95 . . . . J6M
16 | 19 25 |SJX16| 8.00-15.95 | SJ_16| 7.20-15.95 . . . . JIM
20 | 19 25 | SJX20| 10.00-19.95 | SJ_20 | 8.00-19.95 . . . . JoM
25 | 19 25 | SJX25| 12.00-24.95 | SJ_25 | 9.00-24.95 . . . . JOM
32 | 25 30 |SJX32| 16.00-31.95 | SJ_32 | 10.00-31.95 . . . . JaM

Une forme nouvelle pour
une meilleure longévité

La nouvelle forme standard de DAYTON®
avec un rayon de 0.5 mm au niveau des
coins, met du jeu la ou il le faut pour éviter
I'usure rapide et les bavures inacceptables
causées par les arétes vives. Ceci réduit a
la fois les temps d'entretien et les risques
de cassure des arétes vives.

Les poingons «L» réduisent les colts d'en-
tretien tout en augmentant les productions
et en évitant 'usure prononcée des arétes

vives.

05R

Bavure excessive
‘causée par un
poingon a aréte vive

JEKTOLE?® la différence DAYTON®

+ Goupille taraudee dia. 6mm x 25

Modifications standard pour poin¢cons SJ et SP

|l s’agit des plages au dela des dimensions indiquées ci-dessus qui peuvent étre fabriquées moyennant

un léger supplément de prix.

Long. de la pointe supérieure
a la long. standard
Précisez XBR ou XBB et longueur (v. tabl.)

Cotes P & W inférieures
aux cotes standard.

XBR

XP, X

Xxp

Le poingon qui
«Iriple votre production»

Ejecteur de débouchures
rétractable. Voir page 12

Brevet N” 2.917.960 et 3.255.654

( 3 AT

W =

XBR 1rXBB 11 XBR 1LXB_BI
L, Ejecteur
Max. 8 13 19 25 30 35 40 |8 13 19 25 30 35 40 |Jektole
D Min. P (Ronds) Min. W (Formes)
10 40 40 40 40 40 40 6.0|40 40 40 40 40 45 6.0| J6M
13 - 40 40 40 40 40 60| - 40 40 40 40 45 6.0 J6Mm
16 - 60 60 60 60 60 60[- 60 60 6.0 60 60 60| JIM
20 - 60 60 60 76 76 76| - 60 60 6.0 60 6.0 60| JIM
25 - 80 80 80 10.0 10.0 1001 - 6.0 6.0 60 6.0 60 6.0] JIM
32 - 10.0 10.0 10.0 10.0 10.0 10.0| — 72 72 72 72 72 72| JIM
x D Diameétre du corps réduit

XD Le diamétre de la téte ne change pas avec le diameétre du corps
IR Dia. corp 10.0 13.0 16.0 20.0 25.0 32.0

‘E:’:_E;—:P XD min. = 115 145 185 235 305

Pas de trou latéral
Pour éjection pneumatique. Sans
supplément de prix. Composants non fournis.

XJ Composants Jektole plus petits

X

F=Y




Acier HRC
A2, M2 60-63
Téte revenue a 40-55 HRC

jusqu'au diameétre 25

Poincons a goupillage en ligne

IS0 8020 - Regular

gge — SPH SPK SPJ
90
— 1jm spéciier]
> (=]
L — T2 W Lw 7
2 E
mn O O
30 o W
+0.01 ‘2 o
oA psoye a2 SPL SPO SPR
o;cw; lT E\ ! ! ' j: o.s‘u—\ ‘ ]T@ : /[’\Go
+ - P 4+ P P —++14
(] T} [ { i
| ——’\ +0.2 ) [} Al W bw-
R0.3-0 »
-0
6.0 A Lo
x 11 Prof +0.3
L 0
| Type &D e |Type&D| Min. Max
| SPX o SP_ |
10 19 25 SPX 10| 4.50- 9.95 | SP_10| 4.50- 9.95 . . . .
13 19 25 SPX 13| 6.00-12.95 | SP_13| 6.00-12.95 . . d ®
16 19 25 SPX 16| 8.00-15.95 | SP_16 | 7.20-15.95 . . e .
20 19 25 SPX 20| 10.00-19.95 | SP_20 | 8.00-19.95 . . b .
25 19 25 SPX 25| 12.00-24.95 | SP_25 | 9.00-24.95 ° * . .
32 25 30 SPX 32| 16.00-31.95 | SP_32 | 10.00-31.95 b . . G
+ Goupille taraudée dia. 6mm x 25
XL Longueur totale raccourcie POUI’ commander:
(25 min.) o Spécifier: Quantité
Enlévement de matiére de la Type
XH—— pointe et réduction de la long. de ST
| }‘; | celle-ci. Pour préserver la long. de Diametre du corps
[ ] la pointe, spécifiez «XBR». Longueur de pointe
= Longueur totale
XT LL Longueur totale précise CotesPouP & W
m Comme XL mais la longueur totale Acier
’.‘f ot gasnie A 4 0.02. Modifications standard

v XT
1T

Téte plus mince que téte standard
Matiere enlevée sur I'extrémité de
la téte diminuant la long. totale.

Epaisseur précise de la téte
Comme XT mais la tolérance sur
I'épaisseur de la téte est garantie
a=+0.01.

XH

Diametre réduit de la téte
Le diamétre minimum de la téte
est égal a D +0.00 —-0.03.

[ i

D ° _P_

i

l ‘ pooee l*“*l 5

S e

20 SIX 16 19-80 P83 A2

49 SIR 16 2580 P85 W8.0 A2 X2
7 SPL 16 19-11  P8.2 W7.2 M2 X2

XLD Long. différente du corps
e

JE_,

0m
—=A— e

La modification du XLD fixe la
long. du corps du poingon a
40, mesuré a partir de la téte
du poingon; pour éviter de
presser la totalité du corps
dans son support.

DayTride” traitement de
surface exclusif résistant
a l'usure pour acier M2 et
PS uniguement.

XN

XN

DAYTIN® Revément de ni-

trure de titane pour une plus
grande résistance a l'usure.
Pour M2 et PS uniquement.

Traitement de surface PVD exclusif.

Comparé aux proceédés traditionnels PVD et CVD,
il apporte une meilleure résistance a l'usure et un
coefficient de frottement plus faible. Applicable sur
M2 et PS.

XN

90

D
2

Méplats

Lemplacement standard du meplat est paralléle
a la dimension P.
Voir page 24 pour plus d'informations

e

L

0" (X2)




Poincons pilotes
a engagement positif

Toutes longueurs disponibles de 65 a 142 mm.

Acier HRC

M2 60-63

Téte revenue a 40-55 HRC
jusqu'au diametre 25

Type
APA Regular

SPA A goupillage
en ligne

+0.1
-0 (+0.01 SPA)

Capacité de positionnement plus
importante — déplacement du

8% L 0—t-N- matériau plus important qu'avec
Lo les pilotes conventionnels.
Type & D ~ Long. Nez. ot i L5 S o R G
Std.  Alt. | APA/SPA , P NG=S]| 65 72 73 92 102 112 127 142

10 21 27 APA/SPA 10 4.85-10.00 8 . . ® e A . *
13 21 27 APA/SPA 13 6.30-13.00 10 . . . . . . . .
16 21 27 APA/SPA 16 9.95-16.00 15 . . . . . . . .
20 21 27 APA/SPA 20 | 13.60-20.00 20 . ° . . . . o o
25 21 3 APA/SPA 25 | 17.25-25.00 25 . . . . . . ¢ d
32 27 32 APA/SPA 32 | 20.85-32.00 30 . . . . . . .

Lorsque P = D la tolérance sur le corps s'applique a I'ensemble de la longueur.

Modifications standard pour les pilotes APA, SPA, APT

+ Goupille taraudée dia. Bmm x 25 pour SPA

Il s'agit des plages au dela des dimensions indiquées ci-dessus qui peuvent étre
fabriqguées moyennant un léger supplément de prix.

XP

Dia. P inférieur au standard

Zone ombrée pour APA/SPA seulement.

x B R Long. de la pointe supérieure a la long. standard XP _l
r2°Mi".—’“ fxBR"‘ ( — '~‘\——~\‘ 5
it ==
T
I_ )0 e XD Diamétre du corps réduit
= f Le diameétre de la téte ne change pas
avec le diamétre du corps
XD mS
= XBR 1 XBB—X38B——y . 1_ <
L BAPAISPA| 45 29 27 32 37 42 50 60 70 —=H—1>
Max. APT =
D Minimum P
Dia. Corps | 5.0 6.0 8.0 10.0 13.0 16.0 20.0 25.0 32.0
34 1.55 }55 :-85 232 = = = = XD min. 35 45 65 85°11.5 145 185 235 30.5
5 155 1.56" 1.88 2 - - - - = : 2 :
06 155 155 195 245 295 - - - - N Seporiie pour SFA
08 1.55 155 235 245 315 595 - - -
10 155 155 245 315 3.15 595 595 595 7.95
13 315 3.15 315 3.15 395 595 595 595 7.95
16 595 595 595 595 595 595 595 595 7.95 XN Traitement de surface PVD exclusif.
20 595 595 595 7.55 7.55 7.55 7.55 7.55 7.95 i‘fg&rﬁgg ne ggﬁ'eeifg :;as?gggggglg ﬁ}gr? 5\52
25 7.95 795 795 995 995 995 995 995 9.95 coefficient de frottement plus faible, Applicable sur
32 995 995 995 995 995 995 9.95 995 995 M2 et PS.




- -
P lotes REGULAR
e oingons piiotes
= |85k IS0 8020
Téte revenue a 40-55 HRC
jusqu'au diamétre 25
Type
APT
i 5.0-0 PP <600 600 >6.00
2 ‘__I‘_ ’ pemie — —
é " . 4.0 Inlé‘ri%ard
gd o |
©| wo.01 Extrémité de forme fomdire
26 R~ iR 90
+0.3
LfO

*Longueur légérement inférieure pour les diametres inférieurs & 6.0

Lorsque P = D la tolérance sur le corps s'applique a I'ensemble de |a longueur.

APTO4 | 155

04 10 15 4.00 . . . . . . . .

05 15 21 APT 05 1.55- 5.00 : . . - . . .

06 15 21 APT 06 1.55- 6.00 . . . . . . . .
08 21 27 APT 08 2.45- 8.00 . . . . . . - .
10 21 27 APT 10 3.15-10.00 . . . . . . B .
13 21 27 APT 13 4.95-13.00 . . . . . . . .
16 21 27 APT 16 7.95-16.00 . . . . . . . B
20 21 27 APT 20 9.95-20.00 . . . . - . . .
25 21 27 APT 25 11.95-25.00 . . . . . . . .
32 27 32 APT 32 15.95-32.00 . ¢ . . .

Longueur totale raccourcie

(25 mm min.)

Enlevement de matiere de la
pointe, long. L, standard préservée
sur APA et SPA.

XT

1T

Téte plus mince que téte standard
Enlévement de matiére sur extre-
mité de la téte diminuant la
longueur totale.

Epaisseur précise de la téte
Comme XT mais la tolérance sur
I'épaisseur de la téte est garantie
a=x0.01.

XH

Diameétre réduit de la téte
Le diameétre minimum de la téte
est égal a D +0.00 —-0.03.

x LD Long. différente du corps La modification du XLD fixe la

™ du poingon; pour éviter de

long. du corps du poingon a
40, mesuré a partir de la téte

[

| - presser la totalité du corps

dans son support.

x N DayTride" traitement de
surface exclusif résistant

a l'usure pour acier M2 et
PS uniquement.

x N DAYTiN" Revément de ni-

trure de titane pour une plus
grande résistance a l'usure.
Pour M2 et PS uniquement.

" Longueur alternative non disponible

Pour commander:
Spécifier: Quantité
Type
Diametre du corps
Longueur de pointe
Longueur totale
Cotes P
Acier
Modifications standard

i

Q. Type

I
i

L |
\ pEETEsEaSS

S —=| | =R

6 APA 13-27 112 P12.90 M2 XL = 105.0
4 APT 16-2182 P8.70 M2




Poingons de gamme étendue

Jektole® & Regular pour trous de grandes dimensions

0.01
I>
I

Type
AJd_

AK AJ

+0.01
0

L P/W Rond -

-0.03
Forme ™"

= D-005

o DmS

RI3 o

‘ % a5 |-

+0.3
L Q
@ Lorsque D moins P ou W sera supérieur
@ 10 il existera un décrochement
N TR
L b oy
h b e ] 22 ] | £
Type : : iR it WD || 5510 E
40.0 25 30 20.00-39.9 8.00-39.95 . . . . .
AJ_ 45.0 25 30 25.00-44.95 9.00-44.95 . . . . .
50.0 25 30 30.00-49.95 10.00-49.95 . . . . .
AP_ 56.0 25 30 35.00-55.95 11.00-55.95 . . . . .
63.0 25 30 40.00-62.95 12.00-62.95 . . . . .
o Longueur de pointe alternative non disponible.
Pour commander:
Specifer: Quantie Pamggns droits Acier | HRC
ype
Diametre du corps A2, M2 60-63
Longueur de pointe Diametre du corps 0.01 Téte revenue a 40-55 HRC
Longueur totale jusqu'au diamétre 25
Cotes PouP &W
Acier
Modifications Standard
i Type ‘g 5
] yp - k50° w 7 AYX
T AYX & oy ~ A Lt
| ! AUX  TIE—— )
‘_L; "R0.3°0 4
- ' =—Venti— !
! l_ | w03 lation
B e b= = bt i i b
T o H !
A : |
3 APR 50' 30 |00 P36.5 Wl5.5 AZ XZ o Toutes les dimensions et tolérances sont
identiques sauf spécification contraire.
M - I 3l |50 56 60 63 70 71 80 90 100
eplats 5.00- 600] 90| 140 [+ » T2
Lemplacement standard du méplat est paralléle 6.01- 8.00(11.0] 213 |« » o o s = J3M
a la dimension P. AYX 8.01-1000|13.0] 225 | ¢ o o o o o o @ Jam
Voir page 24 pour plus d'informations 225 | J6M
10.01-13.00{16.0 579 B B B o e d J6M
225 | - JOM
13.01-16.00 {19.0
Pour commander: 279 2 2w JOM
Poincons droits, poingcons ébauches, S.00- 4.001 7.0 == = : : : : =
poingons a encombrement réduit. gg} ggg gg : : : : :
Qe Type L P Q¢ Type D L AUX : ) s s
6.01-800[THO| NA[- -« « -« < <« -|NA
18 AUX 63 P7.0,A2 10 ACX 06 80, M2 R T EE TN
10 AWX 71 P2.5 M2 5 APB 13 71, M2 10.01-13.0016.0 R
25 AXX 80 P3.5 M2 13.01-16.00]19.0 5 e s B B s

8




e s Poincons ébauches

PS 63-65

Téte revenue a 40-55 HRC
jusqu'au diameétre 25

IS0 8020 - avec et sans éjecteur

Type il
(00158 & AJB/SJB
AJB/SJB Jektole® avec ¢jecteur o2 _j_l‘ 50 o 2
)
APB/SPB Regular sans éjecteur 2 n et S R @
SJB & SPB sont des poingons a goupillage en ligne. Tk ‘
seul. L = 71, 80, 90, 100. -0
RO.3 L
+03 'Rel"
L-° APB/SPB

Toutes les dimensions et tolérances sont
identiques sauf spécification contraire.

Cat. No. Cat. No. ] i B e e ! e
AJB/SJB APB/SPB 40 50 56 60 63 70 7 80 90 100 | Jektole
= APB 04 . . . . . . . . -
AJB 05 APB 05 . . . . . . . . 72N
AJB 06 APB 06 . . . . . . . . . . J3Mm
AJB 08 APB 08 . . . ; . . : : R Y
10 AJB/SJB 10 APB/SPB 10 . . . . B . . .o .o J6M
13 AJB/SJB13 | APB/SPB 13 . . . . e es  es P TSY
16 AJB/SIB 16 | APB/SPB 16 . . . . . e oo T T
20 AJB/SJB20 | APB/SPB 20 . . . . e e oe e | JOM
25 AJB/SJB25 | APB/SPB 25 . . . T A T
32 AJB/SJB 32 APB/SPB 32 . . o o o oo | J12M*
*J9M pour SJB
- - Ve - -
Poincons a encombrement reduit [ == [~
A2, M2 60-63
Téte revenue a 40-55 HRC
(sauf pour AWX)
Type - ) Type  — _
AWX 8o ACX 0.1 % =
seulement / RO 3182 Tk i A2, M2 50.0 TN ge
M2 = ' A 21y 9 oy'e
S ©5{] ] 1T i
o e« ] T | _!:__ t - RN
L’\ 302
}Z - 07p-0 R0.3°° & ! "
0.3 ] 0 20.008[A]
L=z -
0.3
| L2 .
Type -
AXX e - i || Type - ns
o - Yoo
+02 2% ACB ({;/ )
- R0.3°0 = 0 A2, M2 :
- 2 : Y =1 E = I
o T 10.3 I—f
-‘_ -0 I ) 0
- |50 ' L -
: 8'3 Toutes les dimensions et tolérances sont
k L | identiques souf spécification contraire

0.80-1.60 o e . . . . . . . . . 3 90
1.61-2.00 . e . . . . . o . . . 4

e isisasninn] s T
3.01-4.00 e e . e 4 e g » b . 5 6 201-300] © © o o o o o o s o »
4.01-5.00 " W & s R e e N ® e: W 7 401-500| » » o = o o o o o o o
5.01-6.00 . . . . . . . o . . . 8 501-600| » » o © o o o o & &
01700 |+ o o o o o o o o o o| 9 6.01-700[ « ¢ o« o o 0 o 0 0 0




Matrices

Lisses/a collerette —

IS0 8977 (Rondes seulement)

Acier HRC

A2, M2 60-63

Type
AD_

Lisse

s

Gmde —_—
d’engagement OV/

e

=

T
rwa s

n5 [O
DJé {321

Type

AH_

A collerette

_t_ ..._r'_
o

-~
yre—

w
a |

4 — A X08 | 1.50- 240 : . U . . U . .
08 4 — = A X08 | 241- 3.00 - —_— = 4.0 . . . . . . .
4 8= A X08 | 3.01-3.20 - — 4.0 . . . . . . b
B _— - A X10 | 150-240| A__10 —_— 3.5 . . . L . L e
10 4 — — | AX10 | 241-3.00| A__10 = = 4.0 . . . . . . .
4 8 — A X10 | 3.01-320| A__10 1.20- 3.20 4.0 . . . . . . .
4 8 — | AX10 | 321-500( A 10 1.20- 5.00 6.0 . . . . . . .
5 - - A X13 | 150-240| A__13 _ - 35 . . . . . . .
5 . A X13 | 241-3.00] A__13 — = 4.0 . . . . . . .
13 5 8 — A X13 | 3.01-320| A__13 _— = 4.0 . . . . . . .
5 8 — A X13 | 3.21- 500| A__13 2.00- 5.00 6.0 . . . . . U .
5 8 — | AX13 | 501-720| A__13 2.00- 7.20 8.0 . . . . . . .
16 5 8 — A X16 5.00- 720 | A__16 2.40- 7.20 8.0 . . . . ) i .
5 8§ — A X16 | 7.21- 880| A__16 2.40- 8.80 9.5 . . . . ° . .
20 5 12 20 A-X20 | 7.00- 880 | A__20 | 3.20- 8.80 9.5 . . . . . . .
5 12 20 A-X20 | 8.81-11.00| A 20 3.20-11.00 | 12.0 . . . . . . .
22 6 1220 A X22 | 9.00-14.00| A__22 | 4.00-14.00 | 15.0 . . . . . . .
25 6 12 20 A X25 | 11.00-14.00 | A__25 4.80-14.00 | 15.0 . . U . . . .
6 1220 A X25 | 14.01-16.50 | A__25 4.80-16.50 | 17.5 . . * . . . .
32 6 12 20 A X32 | 13.00-16.50 | A__32 5.50-16.50 | 17.5 . . . . . . .
6 12 20 A X32 | 16.51-20.00| A 32 5.50-20.00 | 21.0 . . . . . . .
38 8 12 20 A X38 | 16.00-20.00 | A__38 6.40-20.00 | 21.0 . . . . . . .
8 12 20 A X38 | 20.01-26.00| A 38 6.40-26.00 | 27.0 . . . . . . .
40 8 1220 | A_X40 | 16.00-20.00 | A__40 | 6.40-20.00 | 21.0 . . . . . . .
8 12 20 A_X40 | 20.01-26.00 | A__40 6.40-26.00 | 27.0 . . . . . . .
Modifications standard pour matrices AD et AH
] s‘agil.des plages au dela ‘des dimeqsions indiqqées ci-dessus qui peuvent étre _L_ g XL Long. totale raccourcie
fabriquées moyennant un léger supplément de prix. B I i 1 Su';‘AHf enllévemem ?e'
— matiére sur le sommet re-
1_ l‘: -n| duisant d'autant la hauteur
Type AD et AH Type AD seulement b X B. Long. totale min. = 13.
Min. Min. Max. | Max. Min. Min. Max. | Max. ! | ! ‘ LL Long. totale précise
D P w P/G R D P w P/G R o .L —— Comme XL mais la longueur
totale est garantie a +0.02.
10 o 1.2 55 6.0 45 16.0 64| 350 36.0
13 1.9% 1.2 75 8.0 50 19.0 8.0 40.0 41.0
16 3.0 2.0 9.0 9.5 56 22.0 9.0 | 450 46.0 e XT Epaiaseir de callersite
20 5.0 24| 115 12.0 63 250 | 100 | 500 | 51.0 L__J(_," i iéd'ime 2 "
‘enlévement de matiére
22 7.0 3.2 14.5 15.0 71 28.0 11.0 56.0 57.0 : i : / de la: collerette réduit la
25 9.0 40| 170 17.5 76 31.0| 120| 600 | 61.0 . | i longueur totale.
32 | 1.0 48| 205| 210| 8 | 390| 150 | 66.0| 67.0 = T TT Précision de répaisseur
38 | 130 | 55| 265| 270| 90 | 430 21.0| 700 710 de la collerette
Comme XT avec une
40 13.0 55| 265 | 27.0 100 45.0 250 | 780 | 79.0 tolérance sur I'épaisseur
*min. P = 3.00 pour B = 8 de la collerette de + 0.01

10 Les matrices AD répondent a la norme NAAMS™ pour matrices lisses.




AD_ Suite de page 10

aux cotes standard.

; PRI R | 22 25 28 30 32 35 40

5 8 ADX 45 | 19.00-26.00 | AD_45 8.00-26.00 | 27.0 . . . . . . -
8 12 20 ADX 45 | 26.01-35.00 | AD_45 8.00-35.00 | 36.0 . . . . B . .

8 12 20 ADX 50 | 22.00-26.00 | AD_50 —_ - 27.0 . . . . . . .

50 8 12 20 ADX 50 | 26.01-35.00 | AD_50 9.00-35.00 | 36.0 . . . . - B B
8 12 20 ADX 50 | 35.01-40.00 | AD 50 9.00-40.00 | 41.0 . . . . . . .

8 12 20 ADX 56 | 25.00-35.00 | AD_56 | 10.00-35.00 | 36.0 . . . . o B B

56 8 12 20 ADX 56 | 35.01-40.00 | AD_56 | 10.00-40.00 | 41.0 . . . . . . .
8 12 20 ADX 56 | 40.01-45.00 | AD 56 | 10.00-45.00 | 46.0 . . . . o . .

8 12 20 ADX 63 | 28.00-35.00 | AD_63 —_ - 36.0 . . . . - . .

63 8 12 20 ADX 63 | 35.01-40.00 | AD_63 | 11.00-40.00 | 41.0 . . . . o B .
8 1220 ADX 63 | 40.01-45.00 | AD_63 | 11.00-45.00 | 46.0 . . . . - . .

8 12 20 ADX 63 | 45.01-50.00 | AD_63 | 11.00-50.00 | 51.0 . . . . . B B

8 12 20 ADX 71 | 31.00-40.00 | AD_71 | 12.00-40.00 | 41.0 . . . . . B .

71 8 12 20 ADX 71 | 40.01-45.00 | AD_71 | 12.00-45.00 | 46.0 . . . o B . B
8 12 20 ADX 71 | 45.01-50.00 | AD_71 |12.00-50.00 | 51.0 . . . . . . .

8 12 20 ADX 71 | 50.01-56.00 | AD_71 | 12.00-56.00 | 57.0 . . . . . o .

8 12 20 ADX 76 | 39.00-45.00 | AD_76 | 15.00-45.00 | 46.0 . . . . - B

76 8 12 20 ADX 76 | 45.01-50.00 | AD_76 | 15.00-50.00 | 51.0 . . . . o .
8 12 20 ADX 76 | 50.01-56.00 | AD_76 | 15.00-56.00 | 57.0 . . . . . .

8 12 20 ADX 76 | 56.01-60.00 | AD 76 | 15.00-60.00 | 61.0 . . . . o .

8 12 20 ADX 85 | 43.00-50.00 | AD_85 | 21.00-50.00 | 51.0 . . o . o .

85 8 12 20 ADX 85 | 50.01-56.00 | AD_85 | 21.00-56.00 | 57.0 . . . . . .
8 12 20 ADX 85 | 56.01-60.00 | AD_85 | 21.00-60.00 | 61.0 . . . . o .

8 12 20 ADX 85 | 60.01-66.00 | AD_85 | 21.00-66.00 | 67.0 . . . . B .

8 12 20 ADX 90 | 45.00-50.00 | AD_90 | 25.00-50.00 | 51.0 . . . . . B

8 12 20 ADX 90 | 50.01-56.00 | AD_90 | 25.00-56.00 | 57.0 . . . . . .

90 8 12 20 ADX 90 | 56.01-60.00 | AD_90 | 25.00-60.00 | 61.0 . . . . . .
8 12 20 ADX 90 | 60.01-66.00 | AD_90 | 25.00-66.00 | 67.0 . . . . . .

8 12 20 ADX 90 | 66.01-70.00 | AD_90 | 25.00-70.00 | 71.0 . . . . . .

8 12 20 | ADX 100 | 50.00-56.00 | AD_100 | 33.00-56.00 | 57.0 . . . - . B

8 12 20 | ADX 100 | 56.01-60.00 | AD_100 | 33.00-60.00 | 61.0 . . . . . .

100 8 12 20 | ADX 100 | 60.01-66.00 | AD_100 | 33.00-66.00 | 67.0 . - . . . .
8 12 20 | ADX 100 | 66.01-77.00 | AD_100 | 33.00-70.00 | 71.0 . . . . . .

8 12 20 | ADX 100 | 70.01-78.00 | AD_100 | 33.00-78.00 | 79.0 . . . . . .

xp x Cotes P ou W o x H Réduction du diamétre
y inférieures ou supérieures de la collerette

Diameétre min. de la collerette =
D +0.00 -0.08.

x SC «Slug Control» anti-remontée de débouchures
Le systéme DAYTON Slug Control

est simple a commander. Il suffit
d'ajouter, a la référence de votre
matrice, les informations spécifiques
a votre application. Voir P. 25.
Disponible sur toutes les matrices
AD, AH, AN montrées ci-dessus.

Voir page 25 pour plus de détails.

Pour commander «Slug Control»:
Numeéro catalogue

ADX 13-25 P 7.0 XSC MMo0.3 (S5
1 l l I |

Type D L P Code  Epaisseur Jeu au rayon
Alt. de tdle (%)

i
i
1
;

._L_.._L._‘.

XB L Partie travaillante sur toute la

hauteur B = L.
Il peut étre utilisé comme canons de
guidage ou pour d'autres applications.

x AL Cone d'engagement de 10° sur AD.

Standard sur matrices AN .

Pour commander:

Meplats

Emplacement standard du plat d’orientation
L'emplacement standard est a 0°.

Les autres emplacements disponibles sans  180° 0°
supplément de prix sont a 90°, 180° et 270°.

Emplacements spéciaux Vue de
Les emplacements spéciaux sont a spécifier 225° dessus
en degrés en partant de 0° dans le sens 270°
anti-horaire.

Voir page 24 pour plus de détails.

Spécifier: Quantité
Type

Diametre du corps & Longueurs
Dimensions P ou P & W
Modifications standard

4

P

Qte. T
1
I
I
I

6 ADO 25 AI32
15 ADX 13 S28

- [
1 B

P87 W5.0, M2, X2
P5.3, A2

11



Matrices a depouille conique [ ==

60-63

[[

cotes standard.

Type 6 ANH ANK ANJ
AN_ Y st R—
—— TJE 1—{&
u~¢ P
=W J_Lw %
glé‘:ne
engagement
5 0y 10 ANX ANO ANR
e —L Pour goupille
ggﬁ’ i ) 26 /\c
i Ty o
CQ hel o. T - P L
i
4 i v
c?a‘:‘{/a”
epoville Rainure de goupille diametre 6
conque. - B Fdiie s ‘—3 type X43 1 ‘9 ] 1 | : ;’ u’x.J-‘jml
+0.5 Voir la page 24 pour les autres i
.._LO_. dimensions de rainures. VP AW
B g. pointe B Rond ~ Forme (3
Alt. Alt. | Type Plage Type |Min. Max.
[ N &D P &D | W PG 13 16 20 22 25 28 30 32 35 40
10 4 5 3 | ANX10 | 1.60- 6.80 | AN_10 | 1.30- 6.80 . . . . . . . . .
13 S 8 3 | ANX13 | 3.00- 8.80 | AN_13 | 1.90- 8.80 . . . . . . . . .
16 5 8 3 | ANX16 | 7.40-10.80 | AN_16 | 1.90-10.80 . . . . . . .
20 5 10 3 | ANX20 | 9.50-13.60 | AN_20 | 1.90-13.60 . . . . . . .
22 6 10 3 | ANX22 | 10.50-15.00 | AN_22 | 1.90-15.00 . . . . . . .
25 6 10 3 | ANX25 | 12.00-17.00 | AN_25 | 1.90-17.00 . . . . . . .
32 6 12 3 | ANX32 | 16.00-22.00 | AN_32 | 1.90-22.00 . . . . . . .
38 8 12 3 | ANX38 | 18.00-27.00 | AN_38 | 1.90-27.00 . . . . . . .
40 8 12 3 | ANX40 | 18.00-27.00 | AN_40 | 1.90-27.00 . . . . . . .
45 8 12 3 | ANX45 | 18.00-35.00 | AN_45 | 2.40-35.00 . . . . . . .
50 8 12 3 | ANX50 | 18.00-40.00 | AN_50 | 4.00-40.00 . . . . . . .
56 8 12 3 | ANX56 | 18.00-45.00 | AN_56 | 4.00-45.00 . . . . . . .
63 8 12 3 | ANX63 | 18.00-50.00 | AN_63 | 4.00-50.00 . . . J . . .
Il 8 12 3 | ANX71 | 18.00-56.00 | AN_71 | 4.00-56.00 . . . . . . .
76 8 12 3 | ANX76 | 25.00-60.00 | AN_76 | 5.60-60.00 . . . . . .
85 8 12 3 | ANX85 | 25.00-66.00 | AN_85 | 5.60-66.00 . . . . . .
90 8 12 3 | ANX90 | 32.00-70.00 | AN_90 | 5.60-70.00 . . . . . .
100 8 12 3 | ANX100| 32.00-78.00 | AN_100| 5.60-78.00 . . . . . .
Modifications standard pour matrices AD, AH et AN
— Cotes P ouW «Slug Control» anti-remontée de débouchures
.| i ’ XP, xw inférieures ou supérieures aux 4 N XSC Le sygsléme DAYTON Slug Control

est simple a commander. |l suffit
d'ajouter, a la référence de votre
matrice, les informations spécifiques

XL

Longueur totale raccourcie

Sur AH_ enlévement de matiére sur
le sommet réduisant d'autant la
hauteur B.

Long. totale min. = 13.

a votre application. Voir P. 25.
Disponible sur toutes les matrices
AD, AH, AN montrées ci-dessus.

Longueur totale précise
Comme XL mais la long. totale est
garantie a =0.02.

Partie travaillante sur toute la
hauteur B = L.

Elle peut étre utilisée comme canon
de guidage ou pour d'autres applica-
tions.

P

Numeéro catalogue

our commander «Slug Control»:

ADX 13-25 P 7.0 XSC MM0.3 (S5
1 ] I I | |
Type D L P Code Epaisseur Jeu au rayon
Alt. de tole (%)
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Longueur de coupe V

Canons
P V
. 0.80- 1.70 | 2P AR 5063
de 'd 1.71- 2.40 P+1.7 Valable pour tous les
" a e 2.41-10.80 | 0.82P + 2.1 produits de cette page.
Ti T Doy T —— \
ype | — ype %——‘ ype —
Modifications de ~ —
canons de guidage o ‘8 !
Produit Rond Forme (y °| !&3.
XH . e ?é?e_ oz :o?ST
XP ° en haut o— 4_%_* T
XT ° ° A B ‘
T 0.2
. - gjL_Rmo AH AK AJ
Vous trouverez en pages 10 et 11 d'autres )
explications. § ‘8»3 R‘l::ipe'cilicrl —
Pour commander: €% =t 1 &
Spécifier: Quantité AF_ T 2 L‘-w 3
Type Téte S B
Diametre du corps & longueurs en bas i o ‘;’
Cotes Pou P &W e
Acier =
Modifications standard v A_R
AG 2]
Sanstéte o} |___ 7] /\‘7
ot - P1+T
4 AEX06-13 P2.0, XH 7.0 H L
2 AFOIO"O XP7.0, w2.9, Az Tou?es les dimension.s.e' '.ole'ronces.som 2
3 AGKIb"Ib Pb.b, W6.I, R'.o, A2 identiques souf spécification contraire.
=l Rond Forme cCa L
Plage Min. Max. | cylindrique
Type 1] [ P ] P/G arriére C 8.0 10.0 | 13.0 | 16.0
AG sans téte 5.0 8.0 1.60- 3.20 1.30- 3.20 3.6 8
AF_ &t b 6.0 9.0 1.60- 3.90 1.30- 3.90 46
— 16te en bas 8.0 | 11.0 | 240- 540 | 1.30- 540 6.6 10 13
AE_ teteennaut | 10.0 | 130 | 320- 680 | 1.30- 6.80 8.2 16
13.0 16.0 5.40- 8.80 1.90- 8.80 11.4
16.0 | 19.0 7.40-10.80 1.90-10.80 | Céne complet
0 row 0.2 [standard @ ".‘?”'-,‘:”4H ”ww!r. P & W pour &re cena sgonal fisse pa
>=\/F- + W=
Pour commander:
Spécifier: Quantité
Type
Diametre du corps & Longueurs
CotesPouP & W
Modifications standard
i
S R |
D i P
Qté. Type | T
1 1 I
R
6 ANO 25-A32 P8.7 W5.0 X2
15 ANX 13-S28 P5.3 X43
Meplats o0
Emplacement standard du plat d'orientation
Lemplacement standard est a 0°.
Les autres emplacements disponibles sans 180° 0
suppléement de prix sont & 90°, 180° et 270°,
Emplacements spéciaux Vue de
Les emplacements speciaux sont a specifier 225 At
en degrés en partant de 0° dans le sens 270°
anti-horaire.
Voir page 24 pour plus de détails
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-
Matrices | v |
AHU/AHE -
Ebauche SIS S I
A collerette | | 0 ©]2013[A] . Al:r@—}_AOJS
g g T
? T | T v
& 1T -~ =B
+0.2 I A
R0.3° " [A] ! LY
+0.3
e o] 93
Type A
ADU/ADE oy~ [73€ 8 OB
nc;-——-——q ___' 3% 74___‘:}_,
Acier | HRC d ¥ ! T s i
A2, M2 60-63 T— 33 TSt St opsatieation conpralre”
(=)
Pour commander: | | | [
Specifier: Quantité std
Type Type cql?s P | S
Dia. du corps & Longueur 8.0 | 08 = = = S =
Diameétre P 100 08 ; —8 . . . . . . .
13.0 | 16 5 8 s e e e e e .
AD ;6.0 1.6 5 g . . . e e e e
0.0 1.6 5 1 S
8 AHE 40-A35 M2 AH_ 22.0 16 6 12 . B . . . . .
2 ADU 13-80 A2 = gg.g }g g :g . . . . . . .
4 AHE 32-B25 A2 80| 16 [ 8 | 12 e e e e e
40.0 1.6 8 12 o s s s e e
Pour un meilleur délai, choisissez les 45.0 3.2 8 12 . . . . . . .
diametres du trou (P) donnés dans 50.0 32 8 12 . . D
le tableau. Si un trou plus grand est 56.0 3.2 8 12 . . 5 = = S .
nécessaire, specifiez «XP» suivi de 63.0 3'2 8 12 . . 5 . 3 4 =
la valeur du diamétre désiré. AD 71:0 3:2 8 12 . . . . . . .
Seulement| 76.0 [ 3.2 8 12 I
85.0 | 3.2 8 12 S T T
90.0 | 3.2 8 12 e &+ & & & s e
100.0 32 8 12 L4 . . . . . .

Caracteristiques
Jektole®

La clé pour augmenter la productivité

[ ,

Poingon

Trou latéral —

Pas de trou latéral avec J12M

Vis Ressort Ejecteur
44-48 RC
H 0.25R
b /%
1] %Hnl.’lﬁfk"l‘a‘)"a‘)')‘)‘m T‘_r/ —
‘l |— Ll9,0-| - |=-T D

|’|U ’-_

- L f— | —

Jektole® en production

* Moins de tonnage de presse

» Moins d'efforts demandés au dévétissage donc moins d’usure
* Produit le minimum de bavures

* Double (et souvent triple) la production entre aff(itages

« Réduit le coit total des poingons

Jektole® en maintenance

= Clé de blocage — maintient I'éjecteur en position rétractée
« Elimine la nécessité de démonter avant afflitage

« Maintient la méme extension de I'éjecteur

* Réduit les arréts pour réaffutage

Composants Jektole” Universels
Ejecteurs J2m - J3m Jam JeM  JIM J12m

Longueur totale L 280 350 494 494 565 565
Diameétre du corps D 043 068 104 147 226 3.05
Diametre de la téte H 1.2 1.8 24 3.0 40 48
Epaisseur de la téte B 08 12 1.6 16 24 24
Ressorts J2M  J3M J4am J6M JIM  J12m
Diameétre extérieur D 2.1 2.4 33 43 50 70
Longueur libre L 603 603 81.0 762 689 65.1
Vis J2M  J3mMm Jam J6M JIM  J12m
Taille de la vis D M26 M3 M4 M5 M6 M8
Longueur de la vis L 50 50 50 50 60 60

Mesures min.-max. pour I'utilisation d’éjecteurs

Dimensions J2m  J3m  JaMm J6mM  JIM  Ji2m
@ mini. corps D 44 50 68 88 104 14.0
@ mini. partie travaillante P 1.3 2.0 3.0 4.0 6.0 [
Longueur épaulée max. 32 38 41 4 41 4

Longueur éjecteur max. S 87 87 84 84 84 70
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Porte-poincons
interchangeables

Pour poingons a téte cylindrique

Type Type €W o
ART ARTS

Pour Pour 'y
poingcons poingcons ,

ronds de forme

v
R
f i RER B 1] 5.0 -00!
ilie | )
25 25 MR !
‘ N i \ Porte-poincon
Z ; ; comprenant:
w 2 Goupilles taraudées
. u 2Vis

(2) @6H7

Ne perdez plus votre temps et votre argent a mettre au point un
porte-poingon pour un seul poingon. Les porte-poingons TRUE
POSITION offrent un positionnement précis par goupilles permettant
I'usinage CN des plaques supports. Cette précision permet
également I'interchangeabilité des porte-poingons sans avoir a poin-
ter et reprendre les trous comme autrefois.

du poingon, I'accumulation des tolérances est éliminée, fournissant
ainsi le meilleur alignement possible. De plus, une seule goupille est
nécessaire pour un poingon rond, un poingon de forme nécessitant
une deuxiéme goupille pour son positionnement angulaire.

Un trou de goupille supplémentaire est fourni pour I'utilisation de
matrices.

Pour une précision encore plus grande, utilisez les poingons et pilotes M Rectifiés sur les deux faces

a goupillage en ligne. Avec la goupille directement localisée dans I'axe M Traités a 42 HRC
N° catalogue ART ARTS Taille
Type Code D A B H G K M R S u X Y Vis
ART/ARTS 10 10.00 445 437 14.0 1.1 19.0 7.0 9.5 120 26.925 9.0 7.5 M8
ART/ARTS 13 13.00 508 50.0 17.0 14.3 19.0 8.5 12.7 152 29970 120 6.5 M8
ART/ARTS 16 | 1600 540 532 | 200 [ 159 190 | 100 | 143 168 31750 135 6.0 M8
ART/ARTS 20 2000 603 59.5 24.0 17.5 19.0 12.0 17.5 20.0 33530 165 5.0 M10
ART/ARTS 25 [ 2500 699 691 | 290 | 198 238 | 145 | 222 247 40640 220 7.0 M12
ART/ARTS 32 32.00 699 69.1 36.0 19.8 23.8 18.0 22.2 247 40640 220 7.0 M12
Pl d 18 48 Pour commander:
aques e {D@ D (doux) (HRC55) | Quantité  N° catalogue
3 H : 10 | 10018an | 10048nT | 10 ARTI0
choc/d’appui | |© . ©) ||| e | e |12 ARTSz
10 10048HT
Treu do 16 | 16018AN | 16048HT
" rg;sscge 20 | 20018AN 20048HT
*E@j:; 25 | 25018AN | 25048HT
T] .8 ou 4.8:013 32 | 32018AN | 32048HT
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Porte-poincons éclipsables

A commande pneumatique — Pour poingons a téte cylindrique

Engage ou désengage les poingons en quelques secondes

Les porte-poingons éclipsables sont utilisés lorsque différents schémas
de trous sont requis. De nombreuses implantations de trous peuvent
étre réalisées sans avoir a multiplier les outils. Plusieurs piéces, comme
piéce droite et gauche, peuvent ainsi sortir du méme outil.

. - . . Type Type
La mise en opération du poingon ne prend que quelques minutes, ARA ARAS
voire parfois, quelques secondes. Un doigt, maintenant le poingon en
position basse, est relaché afin de permettre au poingon de se rétracter Pour PO}"
suffisament pour éviter de toucher la tole. poincons ronds poingons de forme
L
[
- E s U —— |
— F——-|
(o

l \WI V&'\ ; '

~ 8 B i
:

1 f C}QC' s T

"\ Plat dorientation

i g szt;‘rxpoincons ?’[r)ou] ge‘gtzag gle__'s 4
me =104 .15,

[D=32 et 40) 2-27 8

T ‘ U il Les porte-poingons éclipsables
q 1 M- sont livrés avec toutes les vis et
s goupilles nécessaires, le
| | cylindre a air et les embouts.
Le flexible dia. 6 pour I'arrivée

d'air n'est pas inclus mais peut
étre commandé séparemment.

— Non fourni

Le cylindre & air peut étre
démonté et remonté &
90° ou 180° de la position

s Pour commander:
Quantité  N° catalogue
. 6 ARA16
! |~=— Poingon
—L Hauteur rétractable
Numeéro de catalogue Taille

Rond Forme D L A B C E F H T Vis
ARA ARAS 10 46 M8
ARA ARAS 13 128 49 30 73 18 25 45 41 M10
ARA ARAS 16 M10
ARA ARAS 20 M10
ARA ARAS 25 155 58 38 90 23 29 45 45 M10
ARA ARAS 32 M12
ARA ARAS 20 208 80 56 125 33 38 55 60 M12
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Porte-poingons éclipsables

A commande manuelle — Pour poincons a téte cylindrique

Engage ou désengage les poingons en quelques secondes

Type Type

ARC ARCS

Pour Pour

poingons ronds, poincons de forme,
ISO 8020 ISO 8020

— L r—

C

- )

—~ [ o

y (MDA F
2= U ¥

7 \\
T
\¥ \ I ON
‘\30“ ;
Trou de goupille :
G \/ B ih o D=16§§) D58 I %
Plat d'orientation pour D=32 et 40) 2-077.8 /
v |/ poingons de forme o

D
e

Course
50

Les porte-poingons édipsables
sont livrés avec toutes les vis et
goupilles nécessaires

N\
e | Pour commander:
' Quantité  N° catalogue
rh - 12 ARC20
s
_L Havuteur rétractable
Numeéro de catalogue Taille
Rond Forme D L A B C E F H T Vis
ARC ARCS 10 46 M8
ARC ARCS 13 99 49 30 73 18 25 45 4 M10
ARC ARCS 16 M10
ARC ARCS 20 M10
ARC ARCS 25 115 58 38 90 23 29 45 45 M10
ARC ARCS 32 M12
ARC ARCS 40 150 80 56 125 33 38 55 60 M12
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Porte-poincons a positions multiples

Pour poingons a téte cylindrique — 1SO 8020

Les porte-poingons a positions multiples fournissent une solution
simple et abordable a la réalisation de nouveaux outils. Ces porte-
poingons éliminent les sous-ensembles réduisant ainsi les temps
de conception et de fabrication. Les portes-poincons a positions

multiples sont simples a commander. Spécifiez ARP suivi du

numéro de catalogue, des positions et dimensions des trous.
(Pour plus d'information, voir 'exemple sur la page suivante).
Des formulaires types sont disponibles a la demande.

Type
ARP
Disponible en deux épaisseurs
pour poingons a téte cylindrique

Taille des trous
pour poingons

D H
4.0 8.0
5.0 9.0
6.0 10.0
8.0 12.0
10.0 14.0
13.0 17.0
16.0 20.0
20.0 24.0
25.0 29.0
32.0 36.0

Origine

>

<

$ (’é 3\
\

~ /s

P N :{: e S
\ \
N\ ‘N

8
\

\\/

Note:

Vue de dessus

5.0

+0.13

0
’-.—H—...‘

ARP25 = 25.0
ARP32 = 32.0

T

;

.——.l_l_____

!
4

sy

Position des trous depuis
I'origine

Trous pour goupille

Trous pour vis

Trous pour poingon

+0.01
+0.13

+0.01

s

Spécifiez position et dimension des vis et goupilles

La dureté standard sur les porte-
poincons ARP est de 26-32 HRC.
Ils peuvent étre traités jusqu’a 47-52
HRC en spécifiant X11 a la fin du
numeéro de catalogue

Pour commander:

ARP32 70200 X1t

25

A 100 HinapilliEinghy
ARP 50 5060 5070 5080 5090 50100 50125 50150 50175 50200 50225 50250 50300
60 6060 6070 6080 6090 60100 60125 60150 60175 60200 60225 60250 60300
70 7070 7080 7090 70100 70125 70150 70175 70200 70225 70250 70300
80 8080 8090 80100 80125 80150 80175 80200 80225 80250 80300
100 100100 100125 100150 100175 100200 100225 100250 100300
125 125125 125150 125175 125200 125225 125250 125300
150 150150 150175 150200 150225 150250 150300
200 200175 200200 200225 200250 200300
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Dispositifs de
fixation

Méplats d’orientation simple pour positionner la téte du poingon
L'emplacement standard du plat d'orientation est a 0°.

Spécifiez X2 comme montré dans I'exemple de commande
ci-dessous.

Les autres emplacements disponibles sans supplément de prix sont
a90°, 180° ou 270°. Spécifiez X2 et I'angle désiré.
Exemple: X2 90°

Emplacements spéciaux

Les emplacements spéciaux peuvent se situer a n'importe quel angle.
Spécifiez X5 et I'angle désiré en partant de 0° dans le sens anti-horaire.
Exemple: X5 135°.

90°
F=0.5D X5 135°
0
180° 0° F=0.5D 0°
F
270°
Emplacement standard Emplacement spécial

Modificatioqs

Trous d'extraction
Ces trous facilitent I'extraction
du porte-poingon.

Taille spéciale

Pour une demande spéciale, nous
pouvont retirer de la matiére sur
le(s) cOté(s) du porte-poingon.
Les chants sont sciés a +0.8.

Trous de dégagements

Ces trous peuvent étre soit
détaillés suivant plan, soit
spécifiés comme dans I'exemple
de commande ci-dessous.

Ce trous sont débouchants sauf
autre spécification.

Position +0.3
Diametre +04

-0
Encoches

Des encoches sciées (x0.8) peuvent
étre découpées de n'importe

quel coté du porte-poingon pour
dégager d'autres opérations.

Angles

Les coins peuvent étre sciés (+0.8)
selon vos spécifications pour
dégager d'autres opérations

M10

16 it

VL

|
x

s

- ——-4

Pour commander:

Merci de fournir les informations nécessaires comme indiqué ci-dessous.
Des formulaires de commande sont disponibles a la demande.

BT ————.

Porte-poingon N° Catalogue Taille spéciale
ARP 32 70200 A B
Porte-poingon a positions multiples o

Trou Composants Location Dispositif de fixation ey
N° | Type Taille Axe X Axe Y Orientation | Type

1 | Goupille DIN 7979 8.0x40 13.0 —13.0 — -

2 [VisCHC | M10 35.0 —13.0 - -

3 [AJR 16 53.5 —35.0 90° X20 A

4 [Trou Deg. | @33 108.0 -27.0 - -

5 |[Trou Extr. | DIN 912 M 10x35 25.0 -25.0 - -

Toutes les dimensions doivent étre spécifiées depuis |'origine.

Y(+)
X(-)
Y(-)

X(+)
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Dévétisseurs uréthane

Les dévétisseurs uréthane assurent un dévétissage positif-et en

méme temps amortissent les vibrations du poingon en maintenant
fermement la pointe.
La fermeture du fond du dévétisseur autour de la pointe maintient
la bande a plat pendant la phase de dévétissage et diminue ainsi le
risque de rebus.

Grace a leur composition unique, ces dévétisseurs possédent une

meilleure capacité de charge que les uréthanes ordinaires.

Type
Usm

D.E.

—=D.l. -

Fond épousant

la forme
de lo pointe.

.°~-o——
w

Le poingon perce le  Avec |'ufilisation d'un
dévétisseur sans fond
la téle est entrainée.

fond de 'uréthane.

Ventilation D.l.
1.6 06-10
3.2 13-32

Y

Semelle supérieure

Avec |'utilisation
d’un dévétisseur
avec fond la téle
est maintenue a plat.

Bs

Poincon

Porte-poingon

| Dévétisseur

uréthane

20

Pour commander:

Quantité

10

N° catalogue

USM-08-7

Ventilation :
ANN s\
Force pour déflection de Force pour déflection de
D.I. | D.E. L N° catalogue 3.0 6.5 9.5 D.I. | D.E. L N° catalogue 3.0 6.5 9.5
45 USM-06-45 1324 2256 - 45 USM-16-45 2354 3825 -
06 19 53 USM-06-53 1079 1863 2354 16 30 53 USM-16-53 2158 3531 4511
71 USM-06-71 686 1079 1765 56 USM-16-56 2158 3531 4511
45 | USM-08-45 1471 2207 o 4l USM-16-71 1814 2942 3825
08 21 53 USM-08-53 1324 1961 2942 45 USM-20-45 2452 3923 -
71 USM-08-71 981 1618 2648 20 38 53 USM-20-53 2158 3629 5590
45 USM-10-45 1716 2795 = 7 USM-20-71 1618 2942 4658
10 23 53 USM-10-53 1422 2452 3187 45 USM-25-45 9317 14318 -
56 USM-10-56 1422 2452 3187 25 50 53 USM-25-53 7355 11572 | 15985
71 USM-10-71 1128 2010 2697 71 USM-25-71 4904 8336 | 13485
45 USM-13-45 2109 3334 -
13 26 98 || VBREISE b Ee o Bg{ggigr? rf\asxﬁglfrtcommandée' 15% de la longueur totale
56 USM-13-56 1471 2354 2942 (Forces indiquées en Newton) ' ‘
71 USM-13-71 1275 1961 2452




Ensembles de devétissage uréthane

Peuvent equiper seulement les , . 2 :
porte-poingons avec trous pour A - Force pour déflection de
goupilles, comme les porte- | ! N° catalogue D L 3 6 q
poingons DAYTON® ART, | |
ARTS, BRT, CRT. i UHM-10-43 43 1060 1820 -
— — UHM-10-52 10 52 900 1650 2170
En o ¢'“‘i"sa‘§g.ﬁvec les T M] UHM-10-63 63 720 1450 1860
porte-poincons & bille g A0
DAYTON. ces dévétisseurs ] UHM-10-72 72 570 1280 1610
sont compatibles avec les - UHM-13-43 43 1700 2850 =
poingons a faible charge de | UHM-13-52 13 52 1460 2610 3410
ongueur 71, 90, 90, 190 1 A HEH UHM-13-63 63 1170 2320 2910
forte charge de longueur 80, Sl UHM-13-72 7
Ll -13- 2 930 2080 2500
90, 100, 110. Pour les =
poingons a téte cylindrique, les UHM-16-43 43 2310 3900 =
longueurs compatibles sont 71, 80, 90, 100. UHM-16-52 16 52 1990 3560 4640
UHM-16-63 63 1590 3150 3980
UHM-16-72 72 1270 2810 3440
UHM-20-43 43 2900 4900 -
UHM-20-52 20 52 2500 4470 5820
UHM-20-63 63 2000 3950 5000
n r t. UHM-20-72 72 1590 3420 4330
evetisseurs UM 2543 B | a0 | s | -
-4 UHM-25-52 52 3810 6860 8780
ure tha”e ”HM UHM-25-63 o 63 3050 6050 7680
it} 35 UHM-25-72 72 2420 5390 6780
| ' 1 Djdfdft])d UHM-32-43 43 6840 11390 -
b i | 10| 18] 21| 6 |16 UHM-32-52 32 52 5880 10450 13300
i i T 13| 231 26| 6 UHM-32-63 63 4700 9310 11640
5 : : o el b UHM-32-72 72 3740 8370 10280
| l a0l 33! 35| 7 UHM-38-52 38 52 9480 19330 29720
: : L UHM-38-72 72 5950 11630 18160
d—f= ' 25( 401431 7130 UHM-40-43 43 10160 | 20190
- .40- _
: : 821 50135| 7 UHM-40-52 40 52 8650 17300 25960
[ u 38| 60| 65| 8 UHM-40-63 63 6890 13780 20670
| Ly
i | 40 60f[65]8 Dureté: 95 + 5 Shore A
I Déflection maximale recommandée: 15% de la longueur totale.
e orces inaiquees en Newton
dz tJ (F indiqué Newton)

Plaques d’appui UBP Plaques de retenue URP

4.5R

Lumiére )
permettant I'adaptation
sur diftérents

| sj 5 —v 3—v porte-poincons
| I i - B |
: ; b
N° catalogue Ens. UBP, URB
Plague d'appui | Plague de retenue | D d d, R G = N° EDP
UBP10 URP10 10| 19 ] 22 | 130] 280 748579
UBP13 URP13 13 | 24 | 27 | 155] 310 748587 Pour commander:
UBP16 URP16 16 | 29 | 32 | 180 329 748595 Quantité N° catalogue
UBP20 URP20 20 | 34 | 37 | 205]( 348 748609 12 UHM-16-63
UBP25 URP25 25 | 41| 44 | 240 398 748617 12 748595
UBP32 URP32 32| 51| 56 [31.0] 413 748625
UBP38 URP38 38 | 61 | 66 | 36.0( 450 748633
UBP40 URP40 40 | 61 | 66 [ 36.0| 450 748641

Un ensembie EDP comprend: plaque d'appui, plaque de retenue et vis M8 x 20.

UBP, URP et UHM répondent a la norme NAAMS™ pour dévétisseurs uréthane et plaques d'appui/de retenue. 21




Formes classifiees

Définition du placement des systémes d’orientation
pow

Emplacement standard du plat d’orientation X%
L'emplacement standard du plat d'orientation se situe a 90°.
Les emplacements alternatifs se situent a 0°, 180° ou 270°
et sont disponibles sans supplément.

Emplacement non-standard du plat d’orientation %

Les emplacements non-standard du plat d'orientation peuvent étre indiqués en partant
de 0° et dans le sens anti-horaire.

Vues
Les vues sont: vue réfléchie pour les poingons et vue de dessus pour les matrices.

180°

Dimensions des angles

Les dimensions correspondent a des angles vifs pour les formes €22, C24, C25,
C34, C61 et C88. Une certaine réduction de ces dimensions résultera de I'ajuste-
ment du poingon et de la matrice lorsque le jeu est inférieur ou égal a 0.04 par
face.

L'interférence des rayons avec les angles vifs réduit le jeu par face (A). Si ce
dernier est inférieur ou égal a 0.04, DAYTON cassera les angles lorsque les
poingons et les matrices sont commandés ensemble. Ceci réduit le temps de
montage et le risque de casser les angles pendant |'opération.

Des formes centrées

Les formes sont centrées sur le corps du poingon comme indiqué. Les formes des
matrices sont également centrées comme indiqué, a I'exception des formes [eEEet
I®RT. A cause du jeu, la dimension P de ces formes ne peut pas étre centrée.

Pour commander:

Spécifier: Quantité

Numéro catalogue

Forme classifiée

Code

Dimensions de la pointe ou du trou

o Type| | it —L—] !
I |
i i i

10 APC 10 19

Exemple: Matrices

0 C13 P9.5 W8.8 A2.8

O

&
: v ()

10 ADC 20-30 C13 P9.5 W8.8 A2.8 A0.1X73

Jeu

Pour garantir un mariage correct avec les poingons, il o
est nécessaire de spécifier les dimensions du poingon et

le jeu par face (A) lors de la commande des matrices.

DAYTON garantira le jeu convenable des matrices par ©
rapport aux poingons lorsqu'ils sont commandés de Matrice
cette maniére.

Notes @ et @ — Rayons et formes des angles

Les méthodes normales de rectification produisent:.

@ Rayon de 0.2 sur le poingon ... angle vif sur la matrice
@ Rayon de 0.2 sur la matrice ... angle vif sur le poingon

Simplifie les spécifications ... 83 formes répertoriées — Aucun dessin requis

90°
Plats arrondis Mono lobes
c10** CH™ C33 Cc13
R—, P

37 03 0 A5 P P o)

! flEm
g + i+
R —Lw 1w 7
C52 ci4

Formes paniculiéres
C41 c42*

180°

+
\__'/
- —

=

n|E

UO

Triangles/Trapézoides
ca23 c24*

** Dorénavant une forme
standard. Voir les
pages des produits.

22




90°

Ronds rainurés
C30

A‘ﬁ’
w

Polygones
c12

C31 C32

Py
Pl
{ h

A = Nombre de dents

P

180°

c72* Ccs51*

i P 9&:&7“2

I I/
AN )
R/I w W ‘s

* Evitez un surplomb excessif en spécifiant dépouille de
formes sur AD_et AH_ ou en utilisant les matrices AN .
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Systeme

d’orientation

Emplacements standard
ou de remplacement

Emplacements spéciaux

Définition:
L'emplacement standard est a 0°

Les emplacements de remplacement
sont a 90°, 180° ou 270°.
Disponibles sans supplément

Définition:
Un emplacement spécial est un angle

quelconque différent de:
0° 90°, 180° ou 270°.

Meéplats

Méplats simples

Méplats simples

14,0 (mm) TYP,

T
0

L X
Matrices X20, X80, X50, X90

@ Corps»| 08 | 10 [ 13 | 16 | 20
F 35]140]55|70]85
@ Corpsh»| 22 | 25 | 32 | 38 | 40
F 95 111.0/14.0]17.0/18.0
@ Corps»| 45 | 50 | 56 | 63 | 71
F 20.5/23.0126.0129.5]33.5
@ Corps | 76 | 85 | 90 | 100
F 35.5140.0|142.5]47.5

Xx20 X80
I_
0 Q—-;B
@ @EXMLA FL

X2, X20, X80 X5, X50, X90
aDJs:fx?:'iﬂf‘ Poingons | Matrices t?elirx%stliml Poingons | Matrices
X2 Haut Bas X5 Haut Bas
X20 Haut Bas X50 Haut Bas
X80 - Haut X90 - Haut
Exemple de commande: Exemple de commande:
X20 - 90° X50 - 135°

Méplats

Méplats supplémentaires

Méplats supplémentaires

su pplémentai res Code | Profondeur Longueur Code | Profondeur Longueur
X81 15 13 X91 1,5 13
180 %0 X82 15 16 X92 1,5 16
e jmm X83 15 20 X93 15 20
’ X84 1,5 Long. compléte X94 1,9 Long. compléte
X85 2,5 13 X95 2,5 13
X86 2,5 16 X96 2.5 16
X87 2,5 20 X97 2,5 20
Note: La profondeur du méplat est X88 25 Long. compléte X98 2,5 Long. complete
prise sur le corps et non sur la téte X89 Spécifiez les dimensions X99 Spécifiez les dimensions

des poincons.

Rainures de

Rainures de goupilles
X0, X4, X41 et X43

Rainures de goupilles
X1, X7, X71 et X73

goupilles

Dispositifs de fixation | Dia. de goupille Dispositifs de fixation | Dia. de goupille
X0 3,0 X1 3,0
X4 3,0 X7 3,0
F X41 4,0 X7 4,0
F =0.5 D + '/, Dia. de la goupille X43 6.0 X73 6.0
sur poingons a téte cylindrique Exemple de commande: Exemple de commande:
et matrices a collerettes. X0 - 180° X71 -135°
Dimension F — pour matrices lisses uniquement
Pour commander:
@ Corps » 08 10 13 16-25 32-71
5AD0 40 30 P16.00 W6.40 X20 P
9 ADR 100 35 P75.00 W50.00 X83 [ L L = o Ll
' ' X4/X7 4.7 5.5 6.7 0.5D 0.5D
X41/X71 F 5:2 6.0 7.2 0.5D 0.5D
X43/X73 6.2 7.0 8.2 0.5D+1.0 0.5D

Méplats et rainures pour goupille

La dimension maximale du trou des matrices a été prévue pour des
méplats. Il existe des cas o, si l'on utilise une rainure pour goupil-
le, le trou pour la goupille débouche dans la dépouille. Pour cette
raison, il existe deux facons de spécifier la position de la goupille,
X0 (standard ou de remplacement) et X1 (spécial) qui sont situés a
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0.5 D de I'axe central. Toutefois, lorsque les dimensions du trou
sont voisines de la limite supérieure de «P», on peut spécifier X4
(standard ou de remplacement) ou X7 (spécial). La goupille est
déplacée vers I'extérieur pour garantir I'absence d'interférence entre
la goupille et le dégagement.




Systeme DAYTON® «Slug Gontrol>

La solution contre |a remontée des débouchures

Le systeme DAYTON «Slug Control» est une méthode brevetée pour Le systeme «Slug Control» est congu autour d'une série de points
réduire le risque de remontée de la débouchure a la surface de la d'interférence réalisés sur la tranche de la débouchure pendant sa
matrice lors du retrait du poincon. Les débouchures sont retenues pénétration dans la matrice. Un montant précis de «bavure» est
sur la hauteur de découpe de la matrice jusqu'a ce qu'elles tombent produit sur la débouchure afin de I'empécher de remonter & la

librement apres la dépouille. Le systéme ne génére aucune
distorsion du trou de la matrice et ne nécessite aucun
changement dans vos habitudes de réaffutage. Le systéme
«Slug Control» reste efficace tout au long de la durée de
vie de vos matrices.

Personnalisé a votre application

Le systéme «Slug Control» est étudié pour chaque appli-
cation, pour vous garantir une solution personnelle a vos
problemes de remontée de débouchures. Chaque matrice
est réalisée suivant les informations que vous nous don-
nez. Il ne requiert aucune modification sur vos outils ni
nouvelles études.

Cette option est compatible avec tous nos types de matri-
ces (a dépouille conique ou contrepercée) aussi bien pour

surface de I'outil. Ce procédé utilise une serie de sillons
graves a l'intérieur de la matrice. Le déchet en s'étirant
dans ces sillons s'y trouve retenu.

Nous ne garantissons pas la retenue de la débouchure
lorsque le jeu poingon / matrice dépasse 10% (au rayon)
de I'épaisseur de la tole & découper.

L'utilisation du systeme «Slug Control» réduit ou élimine
les remédes tels que:

« casser les angles vifs

« vagues de coupe sur la pointe des poingons

* augmenter la pénétration du poingon dans la matrice

« casse du poingon suite @ une double épaisseur

« systéme colteux d’éjection par air

« temps de maintenance sur |'outil

« arrét de presse, pertes de matiere et d’heures.

un trou rond que pour une forme.

Le systeme «Slug Control» est facile a commander

Il suffit d’ajouter, a la référence de la matrice, les informations
spécifiques a votre application. Voir exemple ci-dessous.
Vous devez spécifier I'altération XSC, I'épaisseur de Ia tdle a
découper et le jeu poingon / matrice (au rayon, en pourcenta-
ge de I'épaisseur).

Numéro catalogue Vos spécifications

ADX 13-50 P 7,0 XSC MMO,3 (S5
ANX 16-25 P 6,3 XSC MM1,0 (S5
| I | |

Type D L P Code  Epaisseur Jeu au rayon
Alt. de tole (%)

Ces informations seront entrées dans notre ordinateur afin de
générer un programme qui modifiera la hauteur de découpe de
la matrice, mettant un terme a vos problemes de remontée de
débouchures.

Ball Lock

Poincons, Matrices, Pilotes et Porte-poingons

Les produits Ball Lock DAYTON sont utilisés dans les applications ot les outils sont volumi-

neux et ne peuvent étre manipulés facilement pour la maintenance. Le concept Ball Lock per-
met d'extraire les poingons et les matrices sans démonter I'outil de la presse. Poingons et ma-
trices sont complétement interchangeables, permettant leur remplacement rapide et facile.

Demandez le catalogue 920 M
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